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MenetelmS ja laitteisto paperirainan pSiinvieniiissi 
paperin pintakasittelylinjalla 
FSrfarande odx aniaggning vid spetsdragningen av 
en pappersbana vid en ytbehandlingslinje for papperet 



Keksinndn kohteena on menetelnaS ja laitteisto paperirainan paanviennissS paperin 
pintakasittelylinjalla. 

10 

Paperirainan paSnvienti on tapahtunut tekniikan tason ratkaisuissa kayttamaila mm. 
eriUista koysivientia. Telat ovat usein joko bombeerattuja tai kaareutettuja, jolloin pSSn- 
vientinauhan pysyminen telan pinnalla on oUut vaikeaa ja sen ohjautuminen huonoa. 
Paanvientinauha on pyrkinyt esim. bombeerauksesta johtuen kulkeunmiaan telan sivuille. 
15 Laitteisto on taytynyt lisiksi varustaa koysiurilla ja muilla vastaavilla koyden ohjaus- 
vaiineUia. Paanvientinauhan pyrkimys ohjaunia sivuUe paanviennissa on johtanut 
paanvientinauhan krymppaantymiseen ja reunavirheisiin. Paanvienti koyden avulla on 
lisaksi oilut aikaavievS toimenpide, joka on lisannyt seisokkiaikaa. 

20 Tunnetaan myos paperirainan paanvientiratkaisuja. joissa paanvientinauhaa ohjataan 
ilmasuihkuillla tai taysin manuaalisesti ohjauskeppeja kayttaen. 

Tassa hakemuksessa on esitetty menetelma ja laitteisto, joUa on pyritty parantamaan 
paperirainan paanvientiS ja sen ohjautovuutta. Keksinnon mukaisessa ratkaisussa 
25 paanvientinauha voidaan ohjata automaattisesti koko paperin pintakSsittelylinjan ISpi 
ilman erillista koysivientia. 

Keksinnon mukaisesti on muodostettu laitteisto. joka kSsittSa seUaiset paperinjohtotelat, 
jotka kasittavat paperinjohtotelan sisapuolisen kotelorakenteen. joka on jaettu sektoreit- 
30 tain ainakin kahteen vyohykkeesecn. joista ensimmiinen on imuvyShyke ja toinen 
puhallusvyohyke. Imuvydhykkeen avulla poimitaan paanvientinauha paperinjohtotelalle 
ja puhallusvyohykkeen avulla irrotetaan paperiraina paperinjohtotelan pinnalta ja 
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ohjataan se edelleen apulaitteiden, edullisesti puhalluslaatikon aikaansaaman alipaineoh- 
jauksen avulla seuraavalle paperinjohtotelalle ja edeUeen paperin pintakasittelytelalle. 
jonka nippi on avattu. Pintakasittelytela kasittaa telan sivuUa erUlisen laitejarjestelyn. 
kotelorakenteen, jossa on imusektori vastaanotettavalle paanvientinauhalle ja puhallus- 
sektori imusektorin jalkeen inotettavalle ja eteenpSin johdettavalle paanvientinauhalle. 
Pintakasittelytelalta paperiraina ohjataan edelleen levitystelan kautta kuivatussylinterille. 
Levitystela ja kuivatussylinteri ovat myos vanistetut imusektorilla ja imusektorin jaljessa 
paperirainan kulkusuuntaan nahden olevalla puhallussektoriUa. Keksinnon mukaisesti 
voidaan siten paanvientinauha ohjata automaattisesti ilman erillista koysivientia imu- ja 
puhallussektorilla vanistetmjen telojen ja sylinterien kautta. PSanvientinauhan kulkureitti 
on vanistettu lisiksi apukuljemslaittein, edullisesti puhalluslaatikoin, joiden avulla 
aikaansaadaan paSnvientinauhan ohjaus vierekkaisten paperinjohtotelojen valisella 
paanvientialueella. Puhalluslaatikkojen ohella tai niiden sijaan voidaan kayttaa paan- 
viennin apukuljetuslaitteena paanvientihihnaa esim. Fibron-hihnaa. 

Kayttamalla keksinnon mukaista imusektorin ja puhallussektorin kasittavaa paperin- 
johtoteiaa pystytaan telan imusektorin avulla kiinnittamaan paanvientinauha luotettavasti 
rei'itettyyn telapintaan. Imun avulla voidaan varmistaa paSnvientinauhan vedon oikea 
suuntaisuus ja vedon ohjautuvuus ja puhallussektorin avulla valtetaan ns. ilmafilmin 
muodostuminen paperirainan ja telan valille. Puhalluksen avulla inotetaan paanvien- 
tinauha telapinnalta. 



Paanvientitapahtumassa ovat paperinjohtotelat pySritettyja ja vetivia teloja. Ohjattaessa 
paanvientinauha paperin pintakSsittelylaitteelle esim. liimapuristimelle, on liimapuristi- 

25 men ylapuolinen yiatela vanistettu telan sivulta imuIaatikoUa ja puhalluslaatikoUa sekS 
telavaipan rei'itykselia. Imuvyohykkeen aikaansaaman imun kautta kiinnitetaSn paSnvien 
tinauha liimapuristimen ylatelan pmtaan ja puhalluslaatikon aikaansaaman puhalluksen 
avulla tietylta scktorilta puhalletaan paanvientinauha irti liimapuristimen ylatelasta. 
Paanviennin aikana pyfiritetaan liimapuristimen yiatelaa. Liimapuristimen ylStelojen ja 

30 alatelojen valisen nipin jaljessa sijaitsee paperirainaa levittava tela, jonka reuna-alueet 
voidaan varustaa myds imu- ja puhalluslaitejarjestelyin. Levitystelan jaljessa on lammi- 
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tetty sylinteri. joka on vanistettu liki 180O:n sektorissa olevalla imualueeila ja noin 
30°:n sektorissa olevalla puhallusalueella. 

Keksinnon mukaisesti on imulaatikko ja puhalluslaatikko tuettu puUcivientien avulla ja 
laatikot on pidetty irrallaan telan pyoritysakselista. Telan toisen paan pyoritysakseli on 
tuettu telan keskialueelta laipalla. Telan toisen pasdyn akseli on liitetty telan paatylaip- 
paan. 

Keksinndn mukaiselle menetelmiUe paperirainan painviennissa paperin pintakasittely- 
linjalla on pSiasiallisesti tunnusomaista, etta menetelmissa kiytetaan lisaksi ainakin yhta 
sellaista pintakasittelytelaa. joka kSsittia mySs imuvyohykkeen ja puhallusvyShykkeen. 
jolloin paanvientinauhan tuUessa telaUe kohdistetaan paanvientinauhaan imu edullisesti 
telan imulaatikon ja telavaipan sivuUa olevan rei'ityksen kautta ja sille osalle rei'itettya 
telan vaippapintaa, jolta paanvientinauha johdetaan eteenp§in. kohdistetaan paanvien- 
15 tinauhaan puhallus. jolloin puhaUuksen avulla irrotetaan paanvientinauha telalta ja 
kohdistetaan paanvientinauhaan voima sen siirtamiseksi eteenpain seuraavalle telalle tai 
sylinterille. telan tai sylinterin imuvyohykkeelle. ja etta menetehnassa kaytetaan sellaista 
paperinjohtotelaa. jonka toinen paaty kSsittaa imulaatikon ja imulaatikon jaljessa 
puhalluslaatikon pSanvientinauhan kulkusuuntaan nahden ja etta paperinjohtotela kasittaa 
20 imu- ja puhalluslaatikon alueella niiden leveydelta telan vaipassa telan sivulla rei'ityksen, 
jonka kautta kohdistetaan tietyssa sektorissa imu ja pito paanvientmauhaan seka puhallus- 
ja hyljinta paperinjohtotelalta irrotettavaan ja eteenpain vietavaSn paanvientinauhaan. 

Keksinndn mukaiselle laineistoUe paperirainan paanviemiseksi paperin pintakasittely- 
25 linjalla on paaasiallisesti tunnusomaista, etta on sellaiset pintakasittelytela ja paperinjoh- 
totelat, joissa imuvyohyke on sovitetm telavaipan sivupinnalle ja vastaavasti puhallus- 
vyohyke on sovitetm telavaipan sivupinnalle, jolloin telat kasittavat telavaipassa telavai- 
pan sivulla rei'ityksen tai vastaavan, joUoin imu kohdistetaan telan ulkopuolelta telavai- 
pan rei'ityksen tai vastaavan kautta imulaatikkoon ja puhallus kohdistetaan puhaUus- 
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laatikosta telavaipan rei'ityksen tai vastaavan kautta paanvientinauhaan paanvientinauhan 
irrottamiseksi telan pinnalta ja sen ohjaamiseksi eteenpain paperin pintakasittelylinjalla. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piirustuksien kuvioissa esitettyi- 
5 hin keksinnon eraisiin edullisiin suoritusmuotoihin, joihin keksintoa ei ole tarkoitus 
kuitenkaan yksinomaan rajoittaa. 

Kuviossa 1 on esitetty kaaviomaisesti paperirainan pintakasittelylaitteisto varustettuna 
keksinnon mukaisilla paanviennin tuennan ja ohjauksen varmistavilla paperinjohtoteloilla. 

10 

Kuviossa 2 on havainnolltstettu keksinnon mukaista laitejarjestelya. Esitettyna on 
paanvientialueelta imusektorilla ja puhallusektorilla varustettu paperinjohtotela. 

15 Kuviossa 3 on kaaviomaisesti esitetty imun ja puhaliuksen jarjestaminen samalla 
puhalliniaitteella. Esitys on kuviosta 2 suunnasta Kj. 

Kuviossa 4 on aksonometrisesti esitetty kuvion 1 laitejarjestely. Esitettyna on paanvien- 
tialue paperin pintakasittelyteloille asti. 

20 

Kuviossa 5 on esitetty kaaviomaisesti pintakasittelylinjan suoritusmuoto, jossa paanvien- 
nin apukuljetuslaineena paperinjohtotelojen valilla on paanvientihihna. 

Kuviossa 6 on esitetty poikkileikkauskuvantona imu- ja puhallusvydhykkeella varustettu 
25 kuivatussylinteri. 



Kuviossa 7 on esitetty imun ja puhaliuksen jarjestaminen kuvion 6 mukaiseen kuivatus- 
sylinteriin, joka on sovitettu pintakasittelylaitteen. eduUisesti liimapuristimen telojen 
jattdpuoleile rainan kuikusuuntaan nahden. 
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Kuviossa 8 on esitetty paanvientinauhan kuviossa 1 ja 4 esitetyn apukuljetuslaitteen 
toimintaperiaate. 

Kuviossa 1 on kaaviomaisesti esitetty paperin pintakasittelylinja 10. jossa pManvien- 
5 tinauha R ohjataan sylinterilta 1 1 ensimmaiselle paperinjohtotelalle 12. Paperinjohtotela 
12 kasittaa imuvyohykkeen I ja puhallusvyohykkeen P. Paperinjohtotela 12 on siten 
varustetm telan sivualueelta telavaipan rei'ityksellS tai vastaavalla sekS imulaatikoUa etti 
puhallusIaatikoUa. Imulaatikon imuvyfihykkeen kautta kohdistetaan paSnvientinauhaan R 
imu ja puhalluslaatikon puhallusvydhykkeen P kautta kohdistetaan pianvientinauhaan 
10 puhallus ja hylkiminen seka paSnvientinauhaa R linjalla eteenpain siirtava voima. Nain 
ollen imuvyohykkeen I avuUa kiinnitetiin pSinvientinauha R paperinjohtotelan rei'itetyl- 
le vaippapinnalle paperinjohtotelan sivuUa. Kun paanvientinauha mlee puhallusvyohyk- 
keen P alueelle. kohdistetaan paanvientinauhaan R puhallus ja estetaan ilmafilmin 
muodostuminen paperirainan ja telan vaippapinnan vaiin. Paperinjohtotelalta 12 
15 johdetaan paanvientinauha R toiselle paperinjohtotelalle 13 ja paperinjohtotelalta 13 
johdetaan paanvientinauha R kohnannelle paperinjohtotelalle 14. Paperinjohtotelalta 14 
ohjataan paanvientinauha R pintakasittelytelojen T, ja valisen avoimen nipin N, 
kautta levitystelalle 15 ja levitystelan 15 kautta ensimmaiselle kuivatussylinterille 16. 
Paperinjohtotelat 12, 13, 14, 15 ja sylinteri 16 seka pintakasittelylaitteen kuviossa esitetysti 
20 edullisesti liimapuristimen ylatela Tj on varustettu kukin imuvyohykkeella I ja puhallus- 
vyohykkeella P. Telat 12,13.14.15,Ti ovat vetavia teloja samoin sylinteri 16 on 
varustettu vedolla. 

Telojen valisissa vapaissa paanvientijuoksuissa ohjataan paanvientinauhaa R apukuljetus- 
25 laitteilla 17 kuviossa 1 esitetysti puhalluslaatikkojen 18 aikaansaamalla pito- ja siirtopu- 
halluksella S. Puhalluslaatikot 18 on asetettu sopiviUe kohdin paperinjohtotelojen 
valisUle alueiUe ja niiden tunttmiaan. Kuivatussylinteri 16 kuvion 1 suoritusmuodossa on 
varustettu hdyrynttionnilla. Sylinteri 16 on siten lammitetty hoyiysylinteri, jonka toinen 
paaty on varustettu imu- ja puhallusIaatikoUa 25.26 imuvydhykkeen I ja puhallus- 
30 vyohykkeen P muodostaraiseksi paanvientinauhan R siirtamiseksi kuivanissylinterilta 16 
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toiselle. Linja voi kasittaa myos telan tai teloja, joissa on pelkSstaan imuvydhyke tai 
pelkastaan puhallusvyohyke. 

Kuviossa 2 on esitetty keksinnon mukainen imuvydhykkeella I ja puhallusvydhykkeeim 
5 P vanistettu paperinjohtotela 12. Paperiraina W ja paanvientinauha R kulkevat suuntaan 
N. Paperinjohtotela 12 kasittaa akselit 20 ja 21, joista akseli 20 on liitetty telan vaippaan 
22 liittyvaan paatylaippaan 23 suoraan. Akseli 21 on sita vastoin viety vaipan 22 sisalle 
ja kiinnitetty sielia olevaan paatylaippaan 24. Kuviossa esitetysti kasittaa telan 12 vaippa 
22 rei'ityksen 19 vaipan toisella paatyalueeUa. Rei'itys 19 mahdoUistaa imun ja puhal- 

10 luksen kohdistamisen paanvientinauhaan R. Imulaatikko 25 on asetettu paanvientinauhan 
tuloalueelle ja puhalluslaatikko 26 on asetettu imulaatikon jaikeen paanvientinauhan R 
kulkusuuntaan nahden. Seka imulaatikko 25 etta puhalluslaatikko 26 on asetettu valimai- 
kan paahan akselista 21 ja kiinni telavaipan 22 sisapintaan 22\ Imulaatikon 25 kautta 
kohdistetaan siten tietyssa sektorissa imu telavaipan 22 sivuUa olevan rei'ityksen 19 

15 kautta paanvientinauhaan R ja puhalluslaatikon 26 kautta kohdistetaan vastaavasti 
puhallus paanvientinauhaan R paanvientinauhan R irrottamiseksi telavaipan 22 ulkopin- 
nalta paanvientinauhan R ohjaamiseksi eteenpain linjalla 10. 



Imulaatikkoon 25 johtaa poistoyhde 27, eduUisesti jaykka putki, jonka avuUa imulaatikko 
20 25 tuetaan. Vastaavasti puhalluslaatikko 26 kasittaa tuloyhteen 28. joka on eduUisesti 
myos jaykka putki, ja jonka avuUa puhalluslaatikko 26 tuetaan telavaipan 22 sisapintaa 
22* vasten. 



Kuviossa 3 on esitetty imu/puhalluslaitteisto kuvion 2 nuolen Kj suunnasta. Puhallin 29 
25 aikaansaa puhaltimen 29 unupuolelta imuvirtauksen telavaipan 22 rei'ityksen 19 kautta 
imulaatikon 25 sisaile ja edelleen puhahimeen 29 liitettyyn poistoyhteeseen 27. Puhalti- 
men 29 painepuolelta tuotetaan vastaavasti tulovirtaus puhahimeen 24 liitettyyn tuloyh- 
teeseen 28 ja puhalluslaatikon 26 sisaile. Puhallusibna virtautetaan puhalluslaatikosta 26 
vaipan 22 reiUtyksen 19 kautta ulos. Kuviossa esitetysti kierrattaa puhallin 29 ilmaa 
30 imulaatikosta 25 puhalluslaatikkoon 26. Osa ihnasta puhalletaan kuitenkin suoraan ulos 
puhaltimen 29 poistokanavasta 30. 
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Kuviossa 4 on havainnoUistettu aksonometrisesti kuvion 1 ratkaisua. Paanvientinauha R 
kuljetetaan paperinjohtotelalta 12 puhalluslaatikkojen 18 aikaansaaman tukipuhalluksen 
(s) avuUa paperinjohtotelalle 13 ja paperinjohtotelalta 13 kolmannelle paperinjohtotelalle 
14. Paperinjohtotelalta 14 paanvientinauha R kulkee pintakasittelylaitteen telojen valiseen 
5 avoimeen nippiin Nj ylatelalle T,. Ylatelan T, imu- ja puhallusvyohykkeen I.P kautta 
siirretaan paanvientinauha R ei-esitetylle levitystelalle. josta paanvientinauha siiiretSSn 
kuivanisosalle sen ensinunaiselle kuivatussylinterille 16. joka on vanistettu imu- ja 
puhallusvydhykkeella I.P, 

10 Kuviossa 5 on esitetty keksinnon suoritusmuoto. jossa paperiiainan pintakasittelylinja 10 
on vanistettu vastaavin paperinjohtoteloin paperin pintakasittelylaittein ja kuivatussy- 
linterein kuin kuvion 1 suoritusmuodon linja. mutta telojen valiset pSinvientinauhan 
apukuljetusvalineet muodostuvat kuvion 2 suoritusmuodossa piSnvientihibnoista esim. 
Fibron-hihnoista. PMnvientihihna on suljettu hihnavienti. Hihnalenkin sisapuolelle 

15 kohdistetaan alipaine ja paanvientinauha kiinnittyy liikutettavan hihnan pintaan. 

Kuviossa 6 on esitetty kuivatussylinteri 16 poikkileikkauskuvantona. Kuuma hoyry 
johdetaan sylinterin hoyry- ja lauhdekytkimen (ei esitetty) kautta sylinterin sisapuoliseen 
tilaan D hoyryputkesta C. Sylinterin 16 toinen paaty on vanistettti vaipan 22 rei'ityksella 
20 19. Sylinteri 16 kasittaa siten imualueen I ja puhallusalueen P vastaavanlaisesti. kuin 
paperinjohtotela 12.13.14 ja pintakasittelytela Tj seka levitystela 15. 

Kuviossa 7 on esitetty kuvion 6 kuivanissylinteri 16 paadysta pain kuvion 6 nuolen Kj 
suunnasta. Kuvion esityksessa on imusektori noin 180° ja puhallussektori nom 30°. 
25 Imulaatikko- ja puhalluslaatikkojarjestely eli imun ja puhalluksen kohdistaminen imu- ja 
puhalluslaatikkoon 25,26 ovat vastaavanlaiset kuin esimerkiksi paperinjohtotelan 12 
kohdalla. Jarjestely on siten vastaava kuin kuvioissa 3 ja 4. 

Kuviossa 8 on esitetty paanvientinauhan R apukuljetuslaitteena 17 kSytetty puhalluslaa- 
30 tikko 18. Puhallus Sj kohdistetaan laatikon sisSisen tilaan M ja tilasta M raon E kautta 
ulos paanvientinauhan R siirtosuuntaan. Virtaus 83 raosta E aikaansaa pitovirtauksen S3 
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paanvientinauhan R ja puhalluslaatikon 18 alapuolisen pinnan G valiselle alueelle, jonne 
syntyy alipaine paanvientinauhan R toisella puolella vallitsevaan painetasoon nahden. 
Nain oUen paavientinauha R pidetaan puhalluslaatikon 18 alapuolisen pinnan G tuntu- 
massa. Ilmasuihkujen 82,83 avulla ne oikein suuntaamalla kohdistetaan lisaksi paanvien- 
5 tinauhaan R voimakomponenRi paanvientinauhan R siiitamiseksi eteenpain linjalla 10. 



Patenttivaatimukset 
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20 



1. Menetelma paperirainan (R) paanviennissa paperin pintakSsittelylinjalla (10) jossa 
paanvientinauha (R) ohjataan paperinjohtotelojen (12.13.14) kautta paperin pintaMsitte- 
lytelojen (Tj.Tj) valiseen nippiin (Nj). jossa menetelmassS pSanvientinauhan (R) 
kuljetuksessa kaytetaSn sellaisia paperinjohtoteloja (12.13.14) jotka kSsittavat imu- 
vy6hykkeen (I) ja puhallusvyShykkeen (P). t u n n e 1 1 u siiti. etta menetelmSssa 
kaytetaan lisaksi ainakin yhta sellaista pintakSsittelytelaa (J^), joka kSsittSa my6s 
unuvyohykkeen ja puhallusvyohykkeen. joUoin paanvientinauhan (R) tuUessa telaile (Tp 
kohdistetaan paanvientinauhaan (R) imu eduUisesti telan (Tj) imulaatikon (25) ja 
telavaipan (22) sivulla olevan lei'ityksen (19) kautta ja sille osalle rei'itettya telan (Tj) 
vaippapintaa. jolta paanvientinauha (R) johdetaan eteenpain. kohdistetaan paanvien- 
tinauhaan (R) puhallus. jolloin puhalluksen avulla irrotetaan paanvientinauha (R) telalta 
(Tj) ja kohdistetaan paanvientinauhaan (R) voima sen siirtamiseksi eteenpain seuraavalle 
telaile tai sylinterille. telan tai sylinterin imuvyohykkeelle (I), ja etta menetelmassa 
kaytetaan sellaista paperinjohtotelaa (12, 13. 14). jonka toinen paaty kasittaa imulaatikon 
(25) ja imulaatikon jaljessa puhalluslaatikon (26) paanvientinauhan (R) kulkusuuntaan 
nahden. ja etta paperinjohtotela (12.13.14) kasittaa imu- ja puhalluslaatikon alueella 
miden leveydelta telan (12.13.14) vaipassa (22) telan sivulla rei'ityksen (19). jonka 
kautta kohdistetaan tietyssa sektorissa imu ja pito paanvientinauhaan (R) seka puhallus- 
ja hyljinta paperinjohtotelalta (12.13.14) irrotettavaan ja eteenpain vietavaan paanvien- 
tinauhaan (R). 



25 



30 



2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetehna. t u n n e 1 1 u siita. etta paperirainan 
paanviemiissa siirretaan paanvientmauha (R) pintakasittelytelojen (Ti.Tj) valisen 
avoimen nipin (N,) kautta kuivatusosaUe sen ensinunaiseUe kuivatussylinterille (16) 
joka kuivatussylinteri (16) kasittaa paanvientinauhan (R) mloalueella kuivatussylinterm 
sivussa imualueen (I) ja puhallusalueen (P) sUia osalla sylinterivaipan (22) kehamatkaa. 
jolta paanvientinauha (R) tahdotaan ohjata pois sylinterUta (16). 
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3. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen moietelina, t u n n e 1 1 u siita, 
etta paanvienniii aikana vedetain telojen ja sylinterin omalla vedoUa kaikkia linjan (10) 
paperinjohtoteloja (12,13.14) ja kuivatussylintereiti (16) ja ainakin sita pintakSsittelyte- 
laa (Tj), jonka yhteyteen paSnvientmauha (R) saatetaan avoimessa iiipiss§ (Nj). 

4. Jonkin edelia olevan patenttivaatimuksen mukainen mmetelma, tunnettu siitS, 
ete menetelmSssa imetasn puhallinlaitteella (29) telavaipan (22) rei'ityksen (19) kautta 
ilmaa imulaatikkoon (25) ja imulaatikosta (25) poistoyhteeseen (27) ja edelleen puhallin- 
laitteeUe (29) ja etta menetelmassS ainakin osa imulaatikosta (25) imetysta ilmasta 
johdetaan takaisinpuhalluksena puhaltimen (29) painepuolelta puhalluslaatikkoon (26) 
tuloyhdetta (28) pitkin ja ulos telavaipassa (22) olevan rei'ityksen (19) kautta. 

5. Jonkin edelUl olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmS, tunnettu siita. 
etta menetelmassa kaytetaSn telojen ja sylinterien (11, 12; 15. 16) ja/tai telojen 
(12, 13; 13, 14) valisilla paanvientialueilla paanviennin apukuljettislaitteita (17), joiden 
tehtavana on tukea ja vieda eteenpain paanvientinauhaa (R). 

6. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
apukuljetuslaitteena (17) kaytetaan puhalluslaatikkoa (18), josta suunnataan paanvien- 

) 20 tinauhan (R) kulkusuunnan suuntainen ilmapuhallus (S2), joka indusoi pitovirtauksen 

(S3) paanvientinauhan (R) ja puhaUuslaatikon alapinnan (G) vaiille. joUoin paanvien- 
tinauha (R) tulee pidetyksi tietylia etaisyydelia imulaatikon (18) alapuolisesta pinnasta 
(G) ja joUoin ilmasuihkujen (82,83) avuUa kohdistetaan paanvientinauhaan (R) sita 
eteen{^in kuljettava voima. 

25 

7. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta apukuljetuslaitteena (17) kaytetaan paattymatdnta pydritettya hihnaa. 

8. Laitteisto paperirainan paanviennissa paperin pintakasittelylinjalla (10), jossa paperi- 
30 rainan paanvientinauha (R) ohjataan paperinjohtotelalta (12,13,14) toiselle ja edelleen 

pintakasittelyn suorittavien pintakasittelytelojen (Ti,T2) vaiisen nipin (Nj) kautta, joka 



5 



) 10 



II 
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laitteisto kasittaa sellaiset paperinjohtotelat (12,13,14,), jotka kasittavat imuvyohykkeen 
(I) ja puhallusvyohykkeen (P), t u n n e 1 1 u siita, etta on sellaiset pintakasittelytela 
(Tj) ja paperinjohtotelat (12,13,14), joissa imuvyohyke (I) on sovitettu telavaipan (22) 
sivupinnalle ja vastaavasti puhallusvy6hyke (P) on sovitettu telavaipan (22) sivupinnalle, 
5 joUoin telat kasittavat telavaipassa (22) telavaipan (22) sivuUa reiMtyksen (19) tai 
vastaavan, jolloin imu kohdistetaan telan ulkopuolelta telavaipan (22) rei*ityksen (19) tai 
vastaavan kautta imulaatikkoon (25) ja puhallus kohdistetaan puhalluslaatikosta (26) 
telavaipan (22) rei'ityksen (19) tai vastaavan kautta paSnvientinauhaan (R) paanvien- 
tinauhan (R) iirottamiseksi telan pinnalta ja sen ohjaamiseksi eteenpain paperin pintaka- 
10 sittelylinjalla (10). 

9. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu siita, etta laitteisto 
kasittaa pintakasittelytelat (Ti,T2), joista ainakin toinen tela (Tj) kasittaa imuvyohyk- 
keen (I) ja puhallusvyohykkeen (P), joUom mainittu tela (Tj) kasittaa telavaipan 

15 sivualueella rei'ityksen (19), jonka kautta voidaan kohdistaa imuvirtaus ja pito paanvien- 
tinauhaan (R) seka puhallusvyohykkeen (P) kautta puhallus paperirainan paanvien- 
tinauhaan (R). 

10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta laitteisto 
20 kasittaa imulaatikon (25) ja siihen johtavan poistoyhteen (27) ja puhalluslaatikon (26) ja 

siihen johtavan tuloyhteen (28), jotka yhteet (27,28) on liitetty puhaltimeen (29), jolloin 
puhaltimen (29) kautta kierratetaan ilmaa telavaipan (22) rei*ityksen (19) kautta imulaati- 
kosta (25) puhalluslaatikkoon (26) ja puhalluslaatikosta (26) telavaipan (22) reiMtyksen 
(19) kautta ulos. 

25 

11. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen 8-10 mukainen laitteisto, tunnettu 
siita, etta laitteisto kasittaa sellaisen paperirainan (W) kuivatukseen kaytetyn hoy- 
rysylinterin (16)^ jonka toinen pSatyalue kasittaa imuvydhykkeen (I) ja puhallusvyohyk- 
keen (P), jolloin kuivatussylinteri (16) kasittaa imulaatikon (25) ja puhalluslaatikon (26), 

30 jolloin imulaatikosta kohdistetaan imuvirtaus kuivatussylinterin (16) sivulla olevan 
sylinterivaipan (22) rei'ityksen (19) kautta imulaatikon (25) sisalle ja aikaansaadaan 
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imun avulla paSnvientinauhalle (R) pito ja ohjaus ja puhallusvy6hykkeen (P) puhalluslaa- 
tikosta (26) kohdistetaan puhaUus ja hyljinta paanvientinauhaan (R) paSnvientinauhan (R) 
siirtamiseksi eteenpiin seuraavalle kuivatussylinterille. 

5 12. Jonkin edeUa olevan pateottivaatimukseii mukainen laitteisto, t u n n e 1 1 u siitS 
etta laitteisto kisittSa papcrinjohtotelojen (12.13.14) valiselia paperin paanvientinauhan 
kuljetusalueella apukuljetuslaitteet (17) paanvientinauhalle (R). 

13. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto. t u n n e 1 1 u siita etta 
10 apukuljetuslaitteena (17) on puhaUuslaatikko (18). josta kohdistetaan pMnvientinatihaan 

(R) paanvientinauhaa (R) tukeva ja sita eteenpain siirtava ilmavirtaus (Sj.Sg). 

14. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laitteisto. t u n n e 1 1 u siita, etta apukuljenis- 
laitteena (17) paanvientinauhalle (R) on kuljetinhihna. 
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Patentkrav 



1. Fdrfarande vid spetsdragningen av en pappersbana (R) vid en ytbehandlingslinje (10) 
for papperet. vid vilket spetsdragningsbandet (R) styrs via pappersledvalsar (12.13,14) 
5 till ett nyp (Nj) mellan ytbehandlingsvalsar (Tj.Tj) fdr papperet. i vilket forfarande 
man vid transport av spetsdragningsbandet (R) anvander sidana pappersledvalsar 
(12, 13. 14). som innefattar en sugzon (I) och en blfeningszon (P), k S n n e t e c k n a t 
darav. att man i forfarandet dessutom anvSnder itminstone en sidan ytbehandlingsvals 
(T,), som aven innefattar en sugzon (I) och en blSsningszon (P). varvid dA spets- 
10 dragningsbandet (R) kommer till valsen (Ji) riktas ett sug mot spetsdragningsbandet 
(R). fSrdelaktigt via en perforering (19), som finns i sidan av suglidan (25). pappersled- 
valsen (12) och valsmanteln (22). och mot den del av den perforerade mantelytan av 
valsen (Tj), fr4n vilken spetsdragningsbandet (R) leds framit. riktas en blisning mot 
spetsdragningsbandet (R). varvid man med hjalp av blSsningen losgor spetsdragnings- 
15 bandet (R) fr4n valsen (Tj) och riktar en kraft mot spetsdragningsbandet (R) for att 
fdrflytta den framit tUl fBljande vals eller cylinder, till sugzonen (I) av valsen eller 
cylindem, och att man vid farfarandet anvander sig av en sidan pappersledvals 
(12.13.14). vars ena Snda innefattar en suglSda (25) och en blSsningslSda (26) after 
suglSdan i spetsdragningsbandets (R) lopriktning. och att pappersledvalsen (12.13,14.) 
20 innefattar vid omridet av sug- och blSsningsiadan over bredden av dessa en perforering 
(19) i manteln (22) av pappersledvalsen (12,13.14) pi sidan av pappersledvalsen. via 
vilken perforering man i en given sektor riktar ett sug och en fasthSllning mot spets- 
dragningsbandet (R) samt en blSsning och en avstotning mot spetsdragningsbandet (R) 
som skall losgdras frSn pappersledvalsen (12.13,14) och dras fram&t 

25 

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1. kannetecknat darav. att man vid spets- 
dragningen av pappersbanan overfor spetsdragningsbandet (R) via ett oppet nyp (Nj) 
mellan ytbehandlingsvalsama (Ti.Tj). tiU torkningspartiet tUl dess forsta torknings- 
cylinder (16). vilken torkningscylindcr (16) innefattar ett sugomride (I) vid sidan av 
30 torkningscylindem vid ingtogsomr^et av spetsdragningsbandet (R) och ett blisningsom- 
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ride (P) pS den delen av omkretsstrackan av cylindermanteln (22) frin vilken man 
onskar styra bort spetsdragningsbandet (R) fr4n cylindem (16). 

3. Forfarande enligt nSgot av ovanst&ende patentkrav, kannetecknat darav, att 
5 man under spetsdragningen drar alia pappersledvalsar (12,13.14) och torkningscylind- 
rarna (16) i linjen (10) samt itminstone den ytbehandlingsvals (Tj) i fdrbindelse med 
vilken spetsdragningsbandet (R) bringas i det oppna nypet (N|) medelst det cgna draget 
av valsama och cylindem. 

10 4. Forfarande enligt nigot av foregiende patentkrav, kannetecknat dSrav, att 
man vid forfarandet suger luft via perforeringen (19) av valsmantein (22) med en 
blSsningsanordning (29) till suglidan (25) och till uttagsf&rbindelsen (27) frta suglJdan 
(25) och vidare till bli^ningsanordningen (29) och att vid forfarandet itminstone en del 
av luften som sugits fr&n suglMan (25) leds som aterbl4sning frin trycksidan av 

15 blisanordningen (29) till blisningslidan (26) langs med ingSngsforbindelsen (28) och ut 
via perforeringen (19) i valsmantein (22). 

5. Forfarande enligt nSgot av ovanstAende patentkrav, kannetecknat darav, att 
man vid forfarandet anvander hjalptransportanordningar (17) for spetsdragningen vid 

20 spetsdragningsomrSdet mellan valsama och cylindrama ( 1 1 , 12; 15, 16) och/eller valsama 
(12. 13; 13, 14), vars uppgift ar att stoda spetsdragningsbandet (R) och fora det fram&t. 

6. Forfarande enligt ovanstiende patentkrav, kannetecknat darav, att man 
anvander sig av en blisningsiida (18) som hjalptransportanordning (19), darifrin man 

25 riktar en luftbl^ning (S2) i lopriktningen av spetsdragningsbandet (R), som inducerar 
en fasth&llningsstrdnming (S3) mellan spetsdragningsbandet (R) och den undre ytan (G) 
av bl&sningsl&dan, varvid spetsdragningsbandet (R) kommer att h&llas kvar pk ett givet 
avstSnd fr4n den undre ytan (G) av sugl&dan (18), varvid man med hjalp av luftstr&lama 
(S2.S3) riktar en kraft mot spetsdragningsbandet (R) som transporterar det fram&t. 

30 
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7. Forfarande enligt n^got av ovanstaende patemkrav, kannetecknat darav. att 
ett andldst rulldrivet band anvants som hjalptramportanordning (17). 

8. Anlaggning vid spetsdragningen av en pappersbana vid en ytbehandlingslinje (10) for 
5 papperet, dar spetsdragningsbandet (R) av pappersbanan styrs frSn en pappersledvals 

(12,13,14) till en annan och vidare via ett nyp (Nj) mellan ytbehandlingsvalsar (Ti,T2) 
som utfor ytbehandlingen. vilken anoidning innefattar s&dana pappersledvalsar 
(12,13.14). som innefattar en sugzon (I) och en bliszon (P). kannetecknad 
darav, att man anvander sig av sidana paj^rsledvalsar (12.13,14) dar sugzonen (I) ar 

10 anordnad pd sidoytan av valsmanteln (22) och p4 motsvarande satt ar biasningszonen (P) 
anordnad p4 sidoytan av valsmanteln (22), varvid valsama innefattar en perforering (19) 
eller motsvarande pk sidan av valsmanteln (22) i valsmanteln (22), varvid man riktar ett 
sag utifran valsen via perforeringen (19) eller motsvarande i valsmanteln (22) till 
suglidan (25) och en biasning riktas frSn biasningslidan (26) via en perforering (19) 

15 eller motsvarande i valsmanteln (22) mot spetsdragningsbandet (R) for att losgora 
spetsdragningsbandet (R) fran ytan av valsen och for att styra detta framit pi papperets 
ytbehandlingslinje (10). 

9. Anlaggning enligt ovanstiende patentkrav, kannetecknad darav, att an- 
20 laggningen innefattar ytbehandlingsvalsar (Tj.Tj) av vilka atminstone den ena valsen 

(Tj) innefattar en sugzon (1) och en blSsningszon (P), varvid namnda vals (Tj) in- 
nefattar en perforering (19) pa sidoomradet av valsmanteln, via vilken man kan rikta en 
sugstronming och en fasUiailning mot spetsdragningsbandet (R) samt en biasning via 
biasningszonen (P) mot pappersbanans spetsdragningsband (R). 

25 

10. Anlaggning enligt patentkravet 8 eller 9. kannetecknad darav, att 
aniaggningen innefattar en sugiada (25) och en uttagsfbrbindelse (27) som leder till 
denna och en biasningsiada (26) och en ingangsforbindelse (22) som leder till denna. 
vilka fOrbindelser (27,28) ar anslutna till en biasanordning (29), varvid man via 

30 blSsanordningen (29) later luft cirkulera via perforeringen (19) i valsmanteln (22) fi-an 
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suglMan (25) till blSsningsiadan (26) och frSn blSsningsiadan (26) ut via perforeringen 
(19) i valsmanteln (22). 

11. Anlaggning enligt nigot av ovanstSende patentkrav 8-10, kannetecknad 
dSrav, att aniaggningen innefattar en sftdan ingcylinder (16) som anvSnds f6r torkning 
av pappersbanan (W), vars ena andomriUie innefattar en sugzon (I) och en bl&sningszon 
(P), varvid torkningscylindera (16) innefattar en sugUda (25) och en blSsningsiada (26), 
varvid man riktar en sugstrSm frSn suglftdan via perforeringen (19) i cylindermanteln 
(22) p4 sidan av torkningscylindem (16) in i suglMan (25) och astadkommer en 
fasthaihiing och en styming av spetsdragningsbandet (R) med hjilp av sug och man 
riktar en blSsning och en avstdtning ftin blftsningsiadan (26) av blAsningszonen (P) mot 
spetsdragningsbandet (R) for att dverfSra spetsdragningsbandet (R) framSt till foljande 
torkningscylinder. 

12. Anlaggning enligt nSgot av ovanst4ende patentkrav, kannetecknad darav, 
att aniaggningen innefattar hjalptransportanordningar (17) for spetsdragningsbandet (R) 
p4 det omrade mellan pappersledvalsama (12,13,14) dar papperets spetsdragningsband 
transporteras. 

13. Anlaggning enligt ovanstiende patentkrav, kannetecknad dSrav, att en 
blisningslSda (18) fimgerar som hjalptransportanordning (17), darifrftn man riktar en 
luftstrom (82,83) mot spetsdragningsbandet som stoder spetsdragningsbandet (R) och for 
det framit. 

14. Anlaggning enligt patentkravet 12, kannetecknad dirav, att hjaiptranspon- 
anordningen (17) for spetsdragningsbandet (R) utgors av ett transportband. 
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